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Using Anionic Flocculant Logs To Achieve 
Maximum Turbidity Reduction From

Construction Projects



Flocculant/ PAM introduction
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Why Chemical Additions? 
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 MANY CONTAMINANTS NOT REMOVED 
BY CONVENTIONAL EROSION AND STORM 
WATER BMPS

 REACH WATER RESOURCES 
 COLLOIDAL CLAYS AND SILT
 METALS
 BACTERIA

 SOLUTION?  
 FLOCCULANTS
 COAGULANTS
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How Does Turbidity Affect Fish?



Turbidity Is Toxic 
To Aquatic Life 



Turbidity Impacts 
On Fish:

Concentration vs. 
Time



 LARGE, WATER‐SOLUBLE 
POLYMER
 REMOVES >90% NTU/ TSS
 SEDIMENT, CLAY
 METALS
 PHOSPHORUS

 SAFE FOR FISH AND 
AQUATIC ORGANISMS

ANIONIC POLYACRYLAMIDE (PAM)?
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 POWDER/ GRANULAR
 SILT STOP 700 SERIES

 BLOCK/ GEL LOG FORM
 FLOC LOG
 POND LOG

 EMULSIONS/ LIQUID
 SILT STOP 600 SERIES

Forms/ Types of PAM
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EPA Review Of 
Polymer 
Flocculation



Three Rules of Polymer Use:

1. Site Specific Testing

2. Full Mixing and Reaction Time

3. Correct Dosage
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Polymer Matched To Soil/Water

No Polymer Optimized 
Polymer

Non‐Optimized 
Polymer

RAW



Written Results

Smith Samples

Smithville, Inc.
1111 One Way Drive
Anyplace, FL 12345
321‐867‐5309
jsmith@aol.com

Performance Based Lab Results

Written Guidelines

Toxicity Test Results

Determine 
PAM‐Blend



Types of Material:

Emulsions

Powders

Flocculant Logs



PAM Flocculant Logs
• 9 pounds material in coconut netting w/rope

• Anionic Polyacrylamide (main ingredient)

• Block dissolves in flowing water

• Formulations target specific soil lithologies

• May use one or more PAM formulations in treatment train

• Trade Name: “Floc Logs”



Pipe Mixing Systems

Flocculant Logs Placed Directly Inside Pipe For Maximum 
PAM Mixing And Reduced Treatment System Footprint



Passive Dosing In Storm Drain System



Stormwater Pipe Treatment System
O’Hare Airport, Chicago

O’Hare Airport South Basin‐75 Million Gallon Volume Flocculant Logs Placed In 66” Pipe



Turbid canal before PAM treatment 



Direct Flow Over 2 
Flocculant Logs



Canal 24 hours after PAM treatment 



Dewatering Ditch Mixing System

Flocculant Blocks

Mixing System Particle Capture

Flow



Ditch Mixing Treatment System



Plastic –lined  Ditch Treatment System



Influent Pond Water > 800 NTUs

Final Discharge 2.1 NTUs 

Turbidity Removal 99%



Recirculating PAM Treatment Ditch System

Turbid Pond

Jute Lining

Floating Intake
Pump

Flow

Flocculation 
Logs

Ditch With  
Plastic Lining
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Installation of Recirculating Mixing Ditch

Trench Excavation Plastic Liner26



Jute Lining For Particle Capture
27



Particle Capture w/JuteFlocculation Blocks28



Charging The System With Granular PAM
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Pump  Start‐up
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System Operation Video
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Pond Volume = 2.2 million gallons

Pump Rate = 300 gpm

Pump Duration = 6 days

Initial Turbidity = 120 NTUs

Target = 25 NTUs

Final Turbidity = 8 NTUs

93% Reduction

Performance:

32



Flocculant Logs Used In Split Pipe Dewatering 
System On Pavement

Split Pipe PAM Treatment System



Baffle Grid Mixing System



3,000 GPM Design Mixing System

Particle Catchment System

Pump

(optional)

Plunge Pool
Final Discharge

Pump 
(optional)

Turbid Water 
Source

Baffle Grid System Overview

Generic Baffle Grid Dewatering System 

for Large Project 

**Not To Scale

Settling Pit



Baffle Grid Mixing System

Particle CapturePolymer Mixing



Baffle Grid 
w/Flocculant 

Logs

Baffle Grid Mixing System Used
On Apartment Project For Three Years 

Plunge Pool

Particle  Capture 
Curtains



Container PAM Mixing System Used On 
Boat Mariana Dredge Project



Container PAM Mixing System



Particle Curtains For Floc Capture In Flowing Water 
Launder with polymer 
blocks as seen above



Flow Rate 300 GPM

Flocculant 
Logs



98.6% 
Reduction

5% Solids With Muck And High Humic Acid

Initial Turbidity 500‐1500 NTUs

Final Turbidity 20 NTUs



Container PAM Mixing System

Flocculant Log
Polymer BlockFlocculant Log Flocculant Log



Mixing launder system using three tanks in series



Tank one acts as a settling basin and captures large particulate

Tanks 2‐3 use particle curtains to capture fine particulate





Particle Curtain System

Curtains On PVC Floats

Particle Attachment to 
Curtain Surface

FLOW



Flowing Water BMP
Floating Particle Curtains 

Placed Downstream Of Work Area

In-stream Capture Of  
PAM Floc In Flowing 
Water Systems



Pipe Mixing Systems



Pipe Mixing Systems

L.I.P.V.A.C.S. PAM Treatment System
220 GPM

Self‐contained Electric Pump



Pipe Mixing Systems



Initial Turbidity 120 NTUs
Final Turbidity 6 NTUs

95% Reduction

Pipe Mixing Systems



Pipe Mixing Systems

500 GPM Flow
Additional Units Can Be 
Linked Or Stacked



Pipe Mixing System
(4 & 6‐Inch Pumps)

500 ‐1200 GPM Flow
Additional Units Can Be 
Linked In Series

I‐4 Widening Project, Orlando, FL



Link Manifold System

Initial Turbidity = 800 NTUs
Final Turbidity = 17 NTUs
Reduction = 98%
Pump Rate 1500 GPM



56



57



Double Mixing Chambers Using Air Injection Technology
*Extremely Efficient PAM Mixing System

Water Wagon
Flocculant 

Logs



Pipe Mixing System

Newly Constructed Cove On Highly Sensitive Lake.

Boomed Area Turbidity Varied 65‐85 NTUs, 

Lake Turbidity 3‐5 NTUs 



Initial Turbidity – 80 NTUS 
Final Turbidity ‐ 4 NTUs

95 % Reduction



Project List and Information

29 Projects
6 States (locations: FL, GA, TN,  IL,  PA, MI) 
1997‐2019





Flow Rate (GPM)

Average 631

Minimum 25

Maximum 6,000



Volume (Gallons)

Average 18,184,957

Minimum 10,000

Maximum 172,800,000





% Reduction

Average 97

Minimum 85

Maximum 100 (99.980)



72.4%

3.4%

3.4%

13.8%

6.9%



97%
99.9 %

85%



Conclusions:

• Polymer Gel Blocks Very Effective At Turbidity Reduction

• Allow For Variation w/Respect To Volume, Flow Rate, Footprint

• Contractor Design/Build Own or Rent/Purchase Turn‐key System

• Effective In Multiple Soil Lithologies

• Effective In Varied Climatic Ranges



Anionic polymers do not replace good BMPs

Anionic polymers enhance good BMPs

What BMP could we immediately improve?

Final Thoughts:



Sediment Traps & Basins



Sediment Basins and Traps With Baffles



**Not to scale

• Include Particle Capture

• Add Flocculant Blocks

• Include Floating Skimmer

Polymer Addition To Sediment Trap/Basin





Designing An Effective SCS By Treating Sediment With  Polymers 
Jerald S. Fifield, Ph.D.

Initial assessment indicate that pond surface areas may be up to 
94% smaller with polymer treated sediments when compared to 
non‐treated systems and may need only about one‐fourth of the 
flow path distances.



3/27/2023

76Floc Pit Installation

Modular Particulate Capture System
(Sediment  Trap)



3/27/2023
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Modular Particulate Capture System



3/27/2023

78

Modular Particulate Capture System



3/27/2023
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Modular Particulate Capture System



All products must meet or exceed the requirements of 
the EPA Construction Generic Permit for chemical 
treatment of stormwater from construction activities 
using anionic polyacrylamide 
(Effective 2022).



Resource Information
• USEPA

• Kimberly, Idaho USDA Research Center

• University of Central Florida, Stormwater Academy

• Jerald S. Fifield,  Ph.D.

• Applied Polymer Systems Web Site



Mixing Devices
• Ditch Mixing System‐ Applied Polymer Systems
• Baffle Grid System‐ Applied Polymer Systems
• Split Pipe System‐ Applied Polymer Systems
• Direct Mix‐Applied Polymer Systems
• Equipment Motion‐ Applied Polymer Systems
• L.I.P.V.A.C.S‐ Ecological Pond Rescue
• PAM Wagon‐Ecological  Pond Rescue
• Link Manifold System‐ R.H. Moore & Associates
• Floc Pit‐ R.H. Moore & Associates
• Floc Hog‐ Interface H2O



Contact information:

Applied Polymer Systems, Inc.
info@siltstop.com
678‐494‐5998
www.siltstop.com

Eddie Snell
Eddie.Snell@siltstop.com
404‐915‐9165


